0 EXCORSNYRY

Drzak majaku Magneticky vodiva zakladna
Navod k pouziti a montazi

Vazeny zékazniku, c E
dekujeme Vam za davéru, kterou jste projevil zakoupenim naseho vyrobku.

Pred uvedenim pfFistroje do provozu si velmi pozorné prectéte navod k pouZiti a montazi. Navod spolecné se zarucnim listem
dobre uschovejte. V pfipadé postoupeni vyrobku dalSimu uZivateli pfedejte s vyrobkem i tento navod.

1. Obsah dodavky vyrobku
1. Magneticka vodiva zakladna 1ks
2. Popis zarizeni

Magneticka vodiva zakladna s 3 vykyvnymi magnety slouZi k upevnéni vystraZzZného majaku na nemagnetickou
stfechu vozidla.

Magneticky vodiva zédkladna je vytvofena z ocelového plechu povrchové upraveného kataforeticky nanesenou
barvou v zakladni vrstvé a praskovou barvou ve vrchni vrstvé. Ma tvar trojlistku vepsaného do kruznice o priméru
180 mm, ktery slouzi k tomu, aby bylo mozné (je-li potfeba) mirnym pfihnutim jednotlivych segmentd zakladnu
pFizpUsobit prohnuti stfechy automobilu v misté, kde ma byt umistén majak (obvykle na nejvy$Sim misté stfechy
v podélné ose vozidla nebo v podélné ose prochazejici stfedy sedadel levé strany vozu).

3. Montaz

K pfipevnéni zakladny na stfechu vozidla je zakladna po obvodu jedné strany
opatfena segmenty lepici pasky 3M VHB , pomoci kterych bude zakladna ke stieSe
vozu pevné pfilepena.

Upozornéni'!

stfechy vozu. Odstranéni zakladny neni mozné jejim jednoduchym odtrzenim,
VHB paska vytvori velmi odolny lepeny spoj, pfi jehoZ rozebrani mizZe dojit
k poskozeni povrchu stfechy vozidila.

Nalepeni zakladny na stfechu vozidla je nutno povaZovat za trvalou upravu .

Kvalita lepeného spoje velmi zavisi na dodrzeni spravného postupu lepeni véetné *
dokonalého omyti povrchu stiechy od lestidel a zbytk(l jakékoliv autokosmetiky smer jizdy
a disledného odmasténi v lepeném misté. Lepeni je potfeba provadét pfi vhodné
(nejlépe pokojoveé) teploté a lepené dily musi mit vyrovnané teploty. Velmi dllezité Obr. 1

je, aby po odstranéni kryci folie lepiciho pasku nedoslo k dotyku prstl nebo jinych
predmétl s lepici vrstvou pasku. Pokud se tak stane, spoj by nemusel byt pevny —
paska by méla byt vyménéna.

U majaku se tfemi magnety je maximalni pfidrznost proti pusobeni odporu
vzduchu pfi jizdé tehdy, jsou-li dva magnety v symetrické pozici vepfedu a treti
magnet vzadu. Z tohoto ddvodu je vhodné pfi lepeni orientovat ,trojlistkovy* tvar
zakladny stejnym zplsobem a majak nasazovat tak, jak ukazuje obrazek ¢. 1.

3.1 Priprava zakladny

Drive nez sejmete kryci félie VHP pasky, pfilozte zakladnu ve spravné orientaci
na uvazované misto stfechy a mirnym pfihybanim jejich segmentud docilte toho, ze
se VHP pasky budou po celém obvodé zakladny dotykat stfechy vozu celou svoji "
plochou’. Misto pro nalepeni zakladny i orientaci segmentti zakladny si poznaéte © 180 mm
(napf. malifskou lepici paskou), aby pozice zakladny pfi nalepeni byla stejna jako opr 2: Rozmer
pfi vysledném natvarovani segmentd.

1 Je-li prihyb stfechy mirny, nemusi byt tvarovani potfeba. Paska VHB je nalepena pouze po obvodu zakladny a jeji vy$ka mirny
pruhyb vyrovna.
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3.2 Zkouska kvality nalepeni a kontrola v pribéhu pouzivani zakladny s majakem

Po nalepeni zakladny postupem respektujicim technologii uvedenou na nasledujici strané ponechte zakladnu
alespori 12 hodin bez namahani a v teple. Poté nasadte magneticky majak tak, aby magnety celou svoji plochou
leZzely na segmentech zaklady. Nasledné se pokuste majak odtrhnout od zakladny ptsobenim sily ve sméru od pfedni
¢asti vozu dozadu. Majak musi jit od zakladny odtrhnout, pfi¢emz zakladna nesmi projevit Zadnou tendenci odlepit se
od povrchu stfechy. Stejnym zpusobem je potfebné kontrolovat chovani zakladny pfi kazdém odnimani majaku
ze zakladny pfi jeho béZném pouzivani.

4. Vynatky z informaci poskytovanych prodejci VHB oboustrannych lepicich pasek?

4.1 Obecné

Oboustranné lepici pasky 3M VHB jsou slozeny ze 100% akrylatového lepidla s uzavienymi burikami, nemaji
nosnou vrstvu jako tfeba montazni pénové pasky, ktera byva €asto mistem selhani spoje. Dokazi lepit nejriizné;si
povrchy jako napfiklad hlinik, ocel, sklo, lakované dievo, nejriznéjsi druhy plastl, véetné plast( s nizkou povrchovou
energii jako jsou PP, PE a praskové laky.

4.2 Jak spravné lepit pomoci 3M VHB pasky

3M VHB pasky jsou oboustranné lepici pasky, které tvofi naslehana akrylova péna. VHB pasky jsou tlakocitlivé, to
znamena, Ze se aktivuji po pritlaku. Pfitlak by mé byt pfiblizné 2kg/cm?. Po pfitlaku akrylova paska zac¢ne zatékat
do nerovnosti povrchu a do 48 hodin vytvofi velmi pevny a trvanlivy spoj, av8ak ihned po pfitlaku ma paska
manipulaéni pevnost, ktera dosahuje cca 50% své vysledné hodnoty.

Nutnosti je Cisty a odmastény povrch zbaveny veskerych necistot a zdrsnény povrch (je-li to mozné — pozn.
HOLOMY s.r.0.) pro lepSi zate€eni pasky do povrchu.

4.3 Jak spravné ocistit a pripravit povrch pred lepenim
Poznamka:

NiZe uvedené informace popisuji obecné zasady pro vytvofeni kvalitniho lepeného spoje. Pfi aplikaci VHB pasky
na karoserii vozidla neni vzdy vhodné zdrsfovat autolak nebo pouzit primer, ktery mGze na laku zanechat nevratné
stopy. O to peclivéji je nutno dodrzet ostatni zasady lepeni, zejména ddkladné ocisténi a odmasténi lepenych ploch.

4.3.1 O¢isténi a odmasténi

Cisty a odmastény povrch je zaklad. Bez této skutecnosti muzeme lepit Cimkoli, ale stejné to drzet nebude.
NejidealnéjSim je na odmasténi isopropyl alkohol, nebo lih. Cisténi a odmasténi provadéjte vzdy jednim tahem a vzdy
stejnym smérem.

4.3.2 Zdrsnéni povrchu

Zdrsnéni povrchu nam pomUze odstranit hlubSi necistoty, které neodstranil isopropyl alkohol a navic vytvofi lepSi
podminky pro uchyceni pasky. Na zdrsnéni povrchu je vhodné brusné rouno.

4.3.3 Opét ocistime a odmastime

DalSim krokem je znovu ocistit povrch pomoci isopropyl alkoholu, protoZze po zdrsnéni je povrch opét zamastény,
zaspinény apod. Opét Cistime jen v jednom sméru a jednim tahem.

4.3.4 Aplikovani primeru (vyZaduje-li to aplikace)

Je nezbytné nutné, pokud chceme dosahnout maximalné pevného spoje. Primer se aplikuje nejlépe filcem, ktery
lehce namoc&ime v primeru a jednim tahem aplikujeme na misto, které chceme pozdé&ji lepit. Primer vytvofi
na povrchu transparentni vrstvu, ktera zvysi povrchové napéti materialu a tim padem zlepsi adhezi.

5. Udrzba

Zafizeni kromé& udrzovani Cistoty nevyZaduje Zadné zvlastni naroky na udrzbu.

K €isténi doporucujeme pouzit hadfik navlihéeny v Cisté vodé, pfipadné s malym mnozstvim mydla nebo saponatu
bez abraziv. Nesmi byt pouzita chemicka rozpoustédla ani brusné materialy.

HOLOMY s.r.o.

Hemy 829, Krasno nad Becvou | tel: +420 571 685 970

757 01 Valasské Mezirici +420 571 685 971 e-mail: sales@holomy.cz
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